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VIKTIGT! Innan strackfilmsmaskinen tas i bruk, lds igenom
siakerhets- och anviandningsinstruktionerna! De ir till hjalp for
en siker anvindning av anldggningen och for att uppna hog
driftsikerhet och livslangd.

Endast behorig personal far arbeta inom och med anldggningen!
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1. Allmant

Denna bruksanvisning skall ldsas igenom av samtliga som skall arbeta
med maskinen. Anvisningen ger en generell uppfattning om anlagg-
ningens funktion och omfattning.

Det dr viktigt att Ni laser
och forstar manualen innan

Ni anvinder Er strackfilms-
Operatorsmanualen dr avsedd som information for de operatorer maskin.

som ska anvanda maskinen och for personal som ska utfora felsok-
ning, service och underhdll samt reparationer pd maskinen. Utfor inte
sddana arbeten utan att ha erforderlig kompetens och behorighet, och
inte utan att den manualen har genomgdtts.

Endast instruerad personal
far handha maskinen.

Strackfilmsmaskinen L2500 Autol ar avsedd for strackfilmning av
pallgods, varigenom godset sammanhalls och skyddas under trans-
port och lagring. Filmen pafors genom rotation av pallgodset.

En olycka far inte intrdffa pa grund av bristande kunskap om
anldggningens funktion eller gillande sdkerhetsregler! For att
undvika olyckor ska anvisningar och sikerhetsregler foljas.

Tillverkare: Polynova Nissen AB, Box 420 16, SE-126 12 Stockholm,
Sverige. Telefon: +46 8 449 29 60, Fax: +46 8 744 21 83

Typbeteckning: Nissensnurran L2500 Auto 1

EG-forsikran om 6verensstimmelse: Maskinen ar tillverkad i 6ver-
ensstimmelse med radets direktiv 98/37/EG angaende inbordes nar-
mande av medlemsstaternas lagstiftning av maskiner. Maskinen ar i
tillampliga delar tillverkad enligt f6ljande harmoniserade standarder:
SS-EN 60 204-1, SS-EN 12100-1, SS-EN 12100-2, SS-EN 415-6.

Material: Pallplatta och pelare i lackerad pldt (finns dven i varm-
galvaniserat utférande). Drivenheten av forzinkad plat.

Maximal last: 1 500 kg
Ljudnivan vid strickfilmning med last pa pallplattan: <70 dB (A)

Maskinskylt: Pa maskinen finns en maskinskylt monterad som anger
tillverkare, maskin nr., modell nr., samt CE-mérke.

Varningsskyltar for att sakerstalla en riskfri anvandning av maskinen
ar monterade pa varje maskin (ddr s bedoms nodvandigt).

Uppkommer ndgra fragor — ring och hor efter med Er leverantor och/eller
tillverkaren.
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2. Allmanna anvisningar

2.1 Allmanna anvisningar for
maskininnehavare och anvandare

Vad sédger lagen?

I arbetsmiljolagen, AML, anges kraven som stalls pa arbetsplatser,
Den innehéller bl.a. dtgarder for att:

e Forebygga ohadlsa, olycksfall och skadlig inverkan.
e Skapa sunda och sédkra arbetsforhdllanden.

Arbetsgivaren ska forvissa sig om att arbetstagaren har den utbildning
som behovs, och vet vilka risker som finns i arbetet som ska utforas.

Arbetstagaren ska medverka i arbetet for att skapa en god arbetsmiljo.
Han ar skyldig att folja givna foreskrifter, anvanda skyddsanord-
ningar och allmant iaktta den forsiktighet som kravs for att forebygga
ohalsa eller olycksfall. Om han upptdcker en allvarlig fara med arbetet
som skall utforas ska arbetsgivaren snarast underrattas om detta.

En olycka far inte intriffa
pa grund av bristande
kunskap om anliggning-
ens funktion eller gillande

Det dr av dérfor av avgorande betydelse att du, innan Du borjar
arbeta med anldggningen, laser denna instruktionsbok samt forstar
dess anvisningar betraffande anldggningens manovrering och dess

sakerhetsregler. sdkerhetsregler!

Grundkrav pd operator av strackfilmsmaskin:

* God syn och horsel

* DPsykisk balans

¢ Gott omdome

* Ansvarskdnsla

Som anvandare av Strackfilmsmaskinen maste du forvissa Dig om

foljande:

e Armaskinen i funktionssakert skick?

e Ar maskinen lampligt for det arbete som ska utforas?

e Vilken anvandning dr maskinen avsedd for?

o Vilket strackfilmsmaterial ska anvandas?

e Ar materialet stabilt staplat?

* Vilka skydds-, fastsdttnings- och sakerhetsanordningar ska
anvandas? Ar de i gott skick?

* Krdvs anvandning av andra speciella anordningar?

Lagg marke till och ta hdnsyn till:

e Hantering av farlig last.

e Hinder ovanfor och vid sidan av anldggningen.

e Attunderlaget ar tillrackligt fast for att hdlla for anlaggningens Anvindarna av strackfilms-
vikt, inklusive den maximala lastvikten. maskinen ir skyldiga att ta

e Naérvaro av obehdrig personal. del av instruktionerna och

* Andra riskfaktorer folja dem!
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2.2  Anldaggningsinnehavarens ansvar
Anldggningsinnehavaren ansvarar for:

* Anslutningen av anldggningen till el-nétet, och sdkringar for el-
natet.

e Anldggningens processtekniska layout.

¢ Samordning med samverkande anldggningar och arbetsprocesser.

o Att ett sikerhetsomrdde upprattas omkring maskinen. Obehorig
personal far ej vistas inom maskinens arbetsomrdde under drift.

e Sakerheten och samordningen med de transportmedel som hante-
rar material till och fran anldggningen.

e Attarbetsplatsen inrdttas sa att en god arbetsmiljo ernas, speciellt
betraffande ergonomi, belysning, temperatur och luftkvalitet.

e Attbelysningen vid arbetsplatsen ar tillfredstallande (rekommen-
derat minst 300 Lux), sd att sdval arbetssakerhet som produktions-
effektivitet och kvalitet uppratthdlls pd hog niva.

e Att operatorerna och servicepersonalen ar kompetenta och lamp-
liga for arbetsuppgifterna, och informerade om riskerna vid detta
arbete.

e Téank pa att folja foreskrifterna om Manuell hantering, AFS 2000:1
och Belastningsergonomi, AFS 1998:1 for att undvika belastnings-
skador.

e Upprattande av arbetsrutiner for produktion och underhall.
e Att operatoren har lamplig utrustning for arbetsuppgifterna.

¢ Att medlevererade skydd alltid finns monterade samt hdlls ren-
gjorda och i gott skick dd anlaggningen ar i drift.

*  Att enriskanalys upprattas for anldggningens helhet, och att erfor-
derliga kompletteringsatgarder for att uppnd fullgod sakerhet vidtas.

* Ytterligare nodstopp kan behovas intill anldggningen for att
uppna full sakerhet pa arbetsplatsen.

* Uppmatning av bullernivan, och om sd erfordras, infér skydds-
dtgarder mot bullerskador.

e Att anldggningen rengors pa lampligt satt ur sakerhets- och
hygiensynpunkt. Detta gailler sdval val av rengdringsmedel,
verktyg som metoder.

* Speciellt viktigt ar det att pallplattan halls ren fran fett och
vatskor, for att forhindra olyckor pd grund av halkning.

* Attinte obehoriga personer kan komma i maskinens narhet da
den dr i drift.

e Attinte obehoriga personer kan komma 4t att starta och kora
maskinen.

e Utférande av kontroller, service och reparationer.

¢ Kvalitet, mattriktighet samt placering saval sidledes som i
langdled av pallarna och pall-lasten pa pallplattan.

* Innehallet i lasten, lastens placering pd pallen, att lasten har tillrack-
lig stabilitet samt ar tillrdckligt vdl skyddad med t.ex. kantskydd.

* Att inte maskinen anvdnds for andra arbetsuppgifter én de som
den dr avsedd for.
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23 Avsedd anvandning

Strackfilmsmaskinen L2500 Auto 1 anvands van-
ligtvis for att svepa strackfilm om en pallast for att
erhédlla stabilitet, vaderskydd samt skydd for lasten
under lagring eller distribution. Pallasten stdlls pa
maskinens pallplatta med palltruck eller lyfttruck.
Pallplattan dr konstruerad sd att man slipper hoga
och vingliga uppfartsramper. Man kor pallvagnen
rakt in i ursparningen — ett stort plus for arbetsmil-
jon.

Strackfilmen satts fast manuellt genom att filmen
till exempel knyts fast vid pallen. Insvepningen ut-
férs genom att rotera lasten pa pallplattan medan
filmrullen ror sig vertikalt upp och ner utefter
filmpelaren. Vissa maskiner dr forsedda med en
toppressplatta, vilken héller latt vagande last pa
pallplattan medan strackfilmningen utfors.

Om ej annat anges forutsatts anvandningen ske
inomhus i lager och/eller distributionslokaler, un-
der normala forhdllanden betraffande temperatur,
fuktighet och belysning (min. 300 lux). Underlaget
ska vara plant, hdrt och halkfritt, samt ha tillracklig
barighet for strackfilmsmaskinen och dess maxi-
malt tilldtna last. Maskinen ska injusteras sd att
den star helt vertikalt och stadigt och den ska vara
fast i underlaget.

Elektrisk skyddsklass IP55. Omgivningstemperatu-
ren ska vara +20° C /-15°C. Anvédndningsfrekvens:
Max. ca 20 ganger per timme.

For anvandning i fuktiga miljcer, t.ex. utomhus,
men under regnskydd, i kylrum eller da frekvent
rengoring erfordras av hygienskal, rekommende-
rar vi att galvaniserat utforande anvands. Disku-
tera Er planerade anvandning med Polynovarepre-
sentanten sd att ratt utférande valjs. Strackfilms-
maskinen L2500 Auto 1 &r ej avsedd for placering i
arbetsomrdden dar explosionsrisk foreligger.

Andra snedlaster, punktlaster eller horisontella
krafter an de som orsakas av den forutsedda han-
teringen tilldts ej. Se Tekniska data.

Anvandning av strackfilmsmaskinen for andra
applikationer eller driftfall kan foérdndra dess
prestanda och driftsdkerhet och livslangd. Riskabla
situationer kan uppkomma och vart garanti- och
produktansvar kan upphavas.

Olyckstillbud och skador orsakade av missbruk,
bristande underhall och tillsyn samt felaktig an-
vandning medfor att ansvaret upphor att galla.

Kontakta Polynova for att fa planerad forindring
godkidnd.

2.4 Garanti

Garantin galler i 12 mdnader fran leveransdatum.
For begagnade maskiner géller 3 manader.

Garantin omfattar material- och tillverkningsfel
med ett anvindande motsvarande 8 timmars nor-
mal daglig drift. Anvdands maskinen mer intensivt
forkortas ansvarstiden i motsvarande grad.

I garantin ingdr reservdelar samt teknikers arbets-
tid for atgardande av felet. Garantin omfattar ej
resor.

For att garantin skall galla, skall kontroller och un-

derhall ha utforts i enlighet med Polynova Nissens
instruktioner.

Polynova Nissens garantiansvar omfattar inte

fel orsakade av oriktig anvandning, bristfalligt
underhdll, oriktig montering av slutanvandaren,
dndringar utan Polynova Nissens skriftliga med-
givande eller av slutanvandaren oriktigt utférda
reparationer. Slutligen omfattar garantiansvaret
inte normal forslitning eller forsamring.

Om maskinen skall placeras i fuktig miljo skall
pallplatta, filmpelare samt drivenhet vara i galva-
niserat utforande.

I 6vrigt tillaimpas Allmadnna Leveransbestaimmelser

NL 01. For att skriva ut NL 01, ga till www.poly-
nova.se.
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3. Tekniska data

L2500-maskinerna dr uppbyggda kring tre huvudkomponenter;
drivenhet, pallplatta och filmpelare. De kan déarfér modifieras och

anpassas efter det gods som ska hanteras.

A. Pallplatta med drivenhet

e Pallplattans diameter: 1 500 mm
Tillval: 1 650 mm, 2 000 mm, 2 400 mm

e  Motor: 3-fas, 0,25 kW 220/380 V, 50 Hz
e Pallplattans hojd: 65 mm
* Max last: 1 500 kg

* Max lastmatt diagonalt: 1 500 mm
Tillval: 1 650 mm, 2 000 mm, 2 400 mm

* Rotationshastighet: ca 10 r/min

B. Strackfilmspelare
e  Motor: 0,22 kW 220/380 V, 3-fas
* Manoverspéanning: 1-fas, 220 V
* Manoverspanning: 24 V
e Total hojd: 2 510 mm

Tillval: 3 010 mm

e  Max rulldiameter strackfilm: 240 mm
e  Max rullbredd strackfilm: 500 mm

*  Max lasthojd: 2 500 mm
Tillval: 3 000 mm

Elektrisk skyddsklass
e IP55

Buller

* Ljudniva <70 dB(A) med
plangjuten film.

Strackfilm

e LLDPE material, max. 0,03 mm (30 pm).

e Bobindiameter: 76 mm.

Tillval

e Pallplatta, 1 650 mm, 2 000 mm eller 2 400 mm.

Solida eller ursparade
e Strackfilmspelare, h6jd 3 010 mm
* Vig

e Slitplatar, anpassade till de olika pallplattorna

¢ Toppressplatta, motoriserad

e Topparksdispenser (se specifikation till hoger)

e Uppfartsramp till solida pallplattor

,H_Gé

A. Pallplatta med drivenhet

B. Strackfilmspelare

2500

2510-3010
2590 -3090

1750

1500 -2 400

Topparksdispenser (tillval)

Lagsta hojd fran golv till
rullcentrum: 1 050 mm

Hogsta hojd fran golv till
rullcentrum: 2 200 mm

Max bredd: 1 400 mm
Min bredd: 300 mm

Tar bobiner fran
O 40-J 78 mm
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4. Saikerhet

4.1 Sikerhetsinstruktioner

* Maskinen fdr endast betjanas av personal som ar val fortrogen
. . . . . : VIKTIGT!
med de instruktioner som géller for respektive arbetsuppgifter,
samt med sédkerhetsforeskrifterna. Maxlasten ér 1 500 kg.

* Kontrollera vid bérjan av varje arbetspass att all utrustning ar i Pallplattan far ej betridas

gott skick. av person.

e Vid upptackt av felaktighet pd anldggningen, anmal till arbets- Se till att den fardiglastade
ledningen och anvind ej den felaktiga utrustningen forran den pallen centreras pa pall-
har atgardats. plattan for basta moéjliga

e Anviand maskinen endast till det den ar avsett for. Anvand den stabilitet

t.ex. inte som ett dragredskap.

e Std aldrig pa eller direkt intill maskinen eller pallen under drift.

*  Operatorerna ska ha full uppsikt 6ver maskinens och lastens
farliga delar under hela tiden som rorelser 4ger rum.

¢ Placera inte gods utanfor pallplattan eller pallen.

* Nar pallen kors in pd pallplattan skall stor forsiktighet iakttagas
sd att ej ndgon person kommer emellan pallasten och pallplattan.

e Overbelasta inte maskinen. Tank ocksa pa lastens stabilitet och
lastfordelningen pa pallen. Se till att alla varor som packas pa
pallen ligger inom pallens dimensioner.

e Stick aldrig in hdander, armar eller andra kroppsdelar eller foremal
i maskinen da den &r i anvandning. Tillse ocksa att personer inte
befinner sig mellan pall och maskindelar eller andra hinder da
rorelser utfors.

* Operatoren far ej vara i narheten av filmvagnen nar den loper
uppfor filmpelaren. Naromradet inkl. filmvagnen markeras med
varningstejp for att undvika risken att operatoren far in foten
under filmvagnen.

e Truck, gaffelvagn eller motsvarande som anvénds for pd- och
avlastning skall vara bortford fran pallplattan innan strackfilms-
maskinen mandvreras.

e Stidng av huvudstrombrytaren efter avslutat arbetspass, och da in-
spektioner, underhélls- eller reparationsarbeten ska utforas. Det ar
speciellt viktigt att maskinens huvudstrombrytare dr avslagen och ldst
da risk finns att obehoriga personer, speciellt barn, kan ha dtkomst
till maskinen.

e Nar toppressplattan anvands, skall stor forsiktighet iakttagas sa
att ej ndgon hand eller arm hamnar i klam mellan toppressplattan
och lasten.

* Anvand nddstoppet for att snabbstoppa maskinen.
* Mjukstoppa maskinen genom att trycka pd stoppknappen.
* Rengor maskinen dagligen efter avslutat arbetspass.

* Anldggningen ar inte isolerad mot elektriska strommar och ger
inget skydd om Du kommer i kontakt med stromforande foremal
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och ledningar. Hall alltid sdkert avstdnd fran stromforande fore-

mél och ledningar. Operator eller annan person

skall ej vistas pa pallplat-

* Arbetsmiljoverkets och andra myndigheters foreskrifter ska tan. Om pallplattan maste

efterlevas. betridas (vid service eller

e Andra eller modifiera aldrig ndgra komponenter som pa ndgot reparation), sla av strom-
satt kan paverka anldggningens sakerhet, stabilitet och funktion. men med huvudstrém-
Aven till synes enkla ingrepp kan t.ex. ge brottanvisningar eller brytaren.

paverkan pd livslangd, prestanda och driftsakerhet.

e Efter att service eller reparation &r utford, kontrollera att lyftrem
och alla stromstallare ar i fullgott skick.

* Endast Polynova original reservdelar ska anvandas vid utbyte av
delar. Vart garantidtagande kan annars upphévas i sin helhet.

e Téank pa att det dr stora klaimningsrisker ndr man arbetar intill
maskiner och andra anordningar!

Varsamt handhavande, regelbunden tillsyn och rengoring minskar under-
hdllskostnaderna och risken for stillestdnd, samt gor arbetsplatsen sikrare.

Anlaggningen far endast brukas, underhéllas och repareras av perso-
ner med behorighet och tillracklig kompetens for sina arbetsuppgifter. &
Lampliga rutiner ska finnas for att forhindra att oerfaren personal, be- VARNING

sOkare och andra kommer i narheten av farliga delar av anldggningen,
och att de hélls under uppsikt.

Arbete inom anlidggningens riskomrdde far endast ske med maskinen
tagen ur drift. &
FARA

Service far endast ske med bruten och ldst huvudbrytare.
Satt upp skylt: ARBETE PAGAR

Endast behorig personal far vistas inom maskinens arbetsomrade.

Kldmrisk vid alla rorliga
delar som ej finns bakom
fasta skydd.

Halkrisk. Vitskespill kan
fororsaka halka.

Snubbelrisk. Uppstickande
hinder.

For att undvika risker och

uppna bra arbetsresultat

| kravs bra arbetsrutiner och
utbildning. Det dr viktigt

I att anldggningsinnehavaren

I upprattar limpliga instruk-

I

I

Min 0,8 m

tioner, baserade pa innehal-
let i de instruktioner som
finns for anldggningen.

Min 0,8 m
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4.2 Allmanna risker

Anldggningen innehdller aterstaende riskkéllor, ddr den uppnddda
sakerheten ar beroende av personalens kunskaper och uppmarksam-
het. Ansvaret f6r bedomningen av riskerna och inforandet av dtgarder
for eliminering eller minimering av riskerna ligger hos anlaggnings-
innehavaren.

Det ar viktigt att personalen anvénder sig av de erfarenheter man har
angé’lende risker, och t.ex. siattet som man loser onormala situationer
s.k. strul, pa. Aven de onormala situationerna ska hanteras pa ett, sd
langt som mojligt, planerat sétt, for att undvika olyckor och tillbud,
och for att kunna ateruppta produktionen utan onodig férdrojning.
Framledes ar det alltsd av storsta vikt att kontinuerligt f6lja upp till-
bud betréffande olyckor, driftstorningar, produktionscykel etc. for att
hela tiden genomfora forbéttringar.

Vilka generella arbetsregler finns?
Forslag pd amnen som bor vara med:
e Allmant tilltradesforbud for obehoriga.

* Personal i lokalen skall vara informerad om placering av nod-
stopp och nédutgangar.

e Personalen ska kontinuerligt utbildas i omhéandertagande av
ovéantade situationer, ”strul”. Vartefter sddana uppstar ska handel-
serna rapporteras, analyseras och dtgardas i enlighet med anldgg-
ningsinnehavarens rutiner for tillbudsrapportering.

* Personalen fér inte arbeta i anldggningen med oskyddat ldngt har,
1ost sittande kldder eller smycken (ej heller ringar), eftersom allt
detta innebar risk for personskada.

e Alla personer som arbetar inom anldggningen maste bara lamplig
skyddsutrustning. I denna skyddsutrustning kan inga t.ex. halk-
fria arbetsskor, skyddsklader och skyddshandskar. OBS! Dess-
utom maste man folja gallande sdkerhetsforeskrifter.

¢ Forbjudet att anvanda anldggningen med borttagna skydd och
forreglingar.

e  Skrdp och fett- eller vatskespill pd golven kan fororsaka halkning/fall
och reflexartade beteenden, som i sin tur kan ge upphov till olyckor.
Stadrutiner behovs.

e Utbildning och befogenhet for operatorer, underhdllspersonal och
andra som helt eller delvis arbetar med eller vid anldggningen.

* Besokare kan skadas, men kanske lika viktigt, dra uppmarksam-
heten fran operatorerna, och darmed orsaka driftstorningar och
skaderisker. Markera att det ar forbjudet for obehoriga att betrada
maskinen eller dess naromrdde.

e Dito for entreprendrer.

e Dito for egen personal som inte arbetar i respektive produktions-
omrdde, och sdledes inte dr bekant med risker, utrymningsvagar
och andra omstandigheter.

* Vid storningar i anldggningen som kan paverka sdkerheten eller
anlaggningens driftsatt maste man omedelbart stoppa den och
meddela aktuell storning till ansvarig person! Anvand inte utrust-
ningen forran den har dtgéardats!
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4.3 Generella riskomraden

Vi gar hér inte ndrmare in pa sddana risker som kan utgora fara for
produkternas kvalitet (installningsfel etc.). Inte heller behandlas
riskerna fOr t.ex. brandfara, eftersom dessa bor undersokas i samband
med genomgdng enligt systematiskt brandskyddsarbete.

* Manoverfel, trycka pa fel knapp, stdlla in fel varden. Anlaggning-
en far mandvreras endast av operator som har fullstandig utbild-

ning i handhavandet.

* Bara behoriga elektriker/tekniker far 6ppna och gora ingrepp i

elskap.

¢ Hall anldggningen fri fran foremal och smuts!

¢ Trafik med truckar och staplare leder erfarenhetsvis till olyckor
och tillbud. Det ar viktigt att personalen dr medveten om riskerna,
samt att man har arbetsprocedurer och kompetenskrav som mini-

merar riskerna.

e Inga forandringar, pdbyggnader, demonteringar eller ombygg-
nader i anldggningen, vilka kan férsamra sakerheten, far foretas
utan tillverkarens godkdnnande! Detta géller dven vid montering
och instéllning av sakerhetsanordningar och driftparametrar samt
for svetsning eller andra ingrepp pa barande delar. Dessa dtgarder
kan medfora risk for allvarlig personskada i form av klamning,
ogonskada, krossning, svdra inre och yttre skador osv.

* Man far inte foreta nagra dndringar i programvaran i program-
merbara styrsystem utan ansvarig persons godkannande!

* Reservdelar maste motsvara de tekniska krav som faststéllts av
tillverkaren. Byt ej reservdelar till annat dn originalutférandet.
Aven om en tva delar ser ut att vara likadana, och kanske delvis
har samma artikelbeteckning, kan t.ex. titningsmaterial vara olika.

*  Drift med borttagna skydd forbjuden.

4.4 Risker vid arbete i anlaggningen

Exempel pa risker ar:

Tunga manuella lyft

Impulsiv reaktion
pa annan hédndelse

Kvavning

Forgiftning

Lyft av plastfilmsrullar.

Komponenter i samband med servicearbeten. Anvand om mgajligt lyfthjalpmedel
och iaktta goda ergonomiska principer.

Hantering av godset som ska emballeras.

Téank pa att f6lja foreskrifterna om Manuell hantering, AFS 2000:1 och Belastnings-
ergonomi, AFS 1998:1.

Risker i samband med halkning eller snubbling.

Det ar viktigt att tappade komponenter och skrap stddas bort snarast, minst 1 gdng
per skift. Olje- och vitskespill ska torkas bort, sd att det inte riskerar att fororsaka
halkning eller andra reflexartade beteenden.

Strackfilmen kan fororsaka kvavning om den anvénds for att ticka 6ver andnings-
vagarna pa levande varelser.

Innehavarens ansvar att kdnna till riskerna med de varor som hanteras.
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Klédmning

Snubbling

Elektrostatisk energi

Brand och explosion
Manniskans rorelse
Flyktvagar

Avsaknad av skydd

Trasiga signalgivare

Felhandling,
feltryckning

Overbelastning,
overfyllning

Probleml&sning

Utbildning
Driftrutiner
Underhallsrutiner

Automatiksystemet,
Mjukvarufel

Felaktiga reservdelar

Mellan pall med last och strackfilmsmaskinen.

Rorliga maskindelar: Pallplatta, drivanordning (normalt under skydd).
Mellan strackfilm och godset.

Mellan plastfilmsrulle och omgivande maskindelar vid inmatning av rullen.

Skydd finns till stor del. Anldggningen far inte koras med borttagna skydd.

Pallplattans kant.

Losa foremadl inom arbetsomrddet: Disciplin och rengoring kravs.

Nar strackfilmen laggs pa pallen kan elektrostatisk energi bildas, vilken kan ge
upphov till elektrostatisk urladdning. Genom att maskinens stativ jordas kan
effekten undvikas. Kontakta oss for rdd om ni har problem med elektrostatisk
energi.

Innehavarens ansvar att kdanna till riskerna med de varor som hanteras.
Instruerad, behorig personal kravs for drift, service, reparationer.
Anlaggningens lamplighet vid utrymningar ska bedomas i sin helhet.

Kan ev. forekomma. Forslag: Satt pa skylt “Skydd saknas” sd att man ser nér ett
skydd ar borta

Arbetsrutiner som kontrollerar funktionen kravs

Avvika frdn den normala arbetsgangen, t.ex. glomma steg, fel ordning, feltryck-
ning, felprogrammering. Instruerad, behdrig personal kravs for drift, service,
reparationer.

For mycket last pd pallplattan. Viktigt att veta lastens vikt.

Instabil last kan fororsaka lasten att rasa.

Strul: Vad kan hdnda? Reparationsrutiner.

Detaljerade rutiner ska finnas (Innehavarens ansvar) for handelser som uppstar.
Viktigt med kompetens och behorighet.
Innehavarens ansvar

Innehavarens ansvar

Viktigt att alla felbeteenden rapporteras av operatorerna till underhdllspersonalen.

Det kan bli férodande konsekvenser om fel komponenter anvands.
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5. Installation

Se till att féljande finns till hands fore montering:

1. Slagborrmaskin

2. 10 mm slagborr

3. Fasta nycklar

4. Insexnycklar

5. Hylsnyckelsats

6. Skruvmejsel

7. Avbitare och kabelskalare

8. Dammsugare (for betongdamm)
9. Hammare

10. Kabelskotang

Uppstillning

Installationsarbetet ska goras av personer med kompetens for uppgif-
ten. Endast behoriga elektriker far utfora elektriska arbeten pa maski-
nen eller i elskdpet.

Anvéand lyftredskap och lyftmaskiner med tillrdcklig kapacitet for
uppgiften nar maskindelarna hanteras.

Maskinen madste std pa jamnt golv av betong, tra eller likvardigt, med

tillracklig barkraft for maskinens vikt, inkl. last. Om golvet &r av asfalt

eller liknande mjukt material, mdste en monteringspldt anvandas.
(Kontakta leverantoren for rad vid montering i olika golvtyper).

Placera inte maskinen déar den kan komma att utgora en del av en
gangvdg, eftersom den utgor en snubbelrisk. Om nédvéndigt begran-
sa dtkomst med hjalp av t.ex. rdcken som skdrmar av arbetsomradet.
De olika delarna (centrumlager, drivenhet och pelare) maste fastas i
golvet var for sig.

Delarna stélls i ordning som visas i figur 1.

Rotations-
riktning

Borja med att forst lasa
igenom hela monterings-
anvisningen.

Figur 1
Placering av maskindelarna

1 Centrumlager

2 Pallplatta

3 Drivenhet

4 Striickfilmspelare

5 Kabelkanal

6 Skyddsslang for elkabel

Operatorsmanual
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Montering av de olika maskindelarna

Miark ut placering av centrumlagret.
Rengor ytan fran betongdamm och skrap.
Montera eventuell skyddsplat.

Bulta fast centrumlagret med tre expanderskruvar (medféljer vid
leveransen). Var noga med att suga ur borrdammet innan expan-
derbultarna monteras.

Lyft pd pallplattan pd centrumlagret, kontrollera att plattan
roterar latt.

Placera ut drivenheten till 6nskad placering utefter bordet.

Var noga med att trycka drivenheten stumt mot bordkanten.
Ursparingen bor vara 180° i forhdllande till drivenheten nar detta
moment utfors.

Bulta fast drivenheten med fyra expanderskruvar
(medfoljer vid leveransen).

Rotera bordet 180° f6r hand (OBS: rotera medsols) sd att
transportskruvarna blir dtkomliga i ursparingen.

Lossa transportskruvarna enligt figur 2.

Bulta fast pelaren med fyra expanderskruvar.

Elektrisk installation

Lossa kabelkanalen (se figur 1).

For in kablarna i den formonterade slangen
(monterad pa kabelkanalen).

Anslut rotationsmotor (Bord) enligt figur 3.

Montera tillbaka kabelkanalen samt fixera slangen med klammer
i golvet. Slanglangden kan behova justeras beroende pa driv-
enhetens placering.

Glom inte att kontrollera rotationsriktningen (medsols).

Anslut bordsldgesgivare, se figur 4

Slé pd spanningen (huvudbrytare) och kontrollera att inbyggd
lysdiod (givare) lyser under hela rotationen. OBS: Var aktsam sd
att givaren inte skrapar mot pallplattan under rotation.

Figur 4. Inkoppling av bordsligesgivare

Justeras 3-5mm

frigang mellan —f k—
givare—bord

Kontaktdon

Kabel fran pelare
BORD

Figur 2
Transportskruvar

Transportskruvar

Tas bort efter fastséattning
av bord och drivenhet

Figur 3
Inkoppling av rotationsmotor

IR g
omome

Alla elektriska arbeten
maste utforas av elektriker
med behorighet

Operatorsmanual
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6. Elinstallationer
Sida 15-18
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7. Bruksanvisning

Allmiant

L2500 Auto 1 dr en halvautomatisk strackfilmsmaskin med PLC-styr-
ning. P4 mandverpanelen programmeras installningar, t ex antal varv
strackfilm langst ner pa pallen, stigningsintervall samt antal varv
strackfilm hogst upp pa pallen. Med mycket enkla justeringar kan
programmet anpassas till individuella pallar for basta emballering.
Det finns ocksa majlighet att kora maskinen helt manuellt.

Maskinen &r forsedd med 2-stegs magnetisk forstrackning av filmen,
vilket ger battre emballering och ldgre materialatgdng

Ansvarig arbetsledning skall instruera operatoren att alltid kontrollera
att det inte finns ndgon som kan skadas i narheten innan maskinen
startas.

Ett sakerhetsavstand av minimum 800 mm fran pallplattans kant skall
alltid hallas fritt fran personer, gods etc.

Plastfilm

Bredd: 500 mm

Max diameter: 240 mm

Innerhylsa: 76 mm

Tjocklek: 15-35 pm

Kvalitet: Kontakta din aterforsaljare for ratt val

av plastfilm for din produkt

Filmtradning
OBS: Giller vid klibbig utsida pa plasten.

Handhavande

1. Placera pallen pd rotationsbordet.
2. Fast plastfilmen pa pallen.

3. Viljinslagningsprogram med hjalp av programval. Denna install-
ning kommer att vara lagrad i maskinens minne och behover ej

upprepas.
4. Tryck pa start och f6lj eventuella driftmeddelanden som visas pd
operatorspanelen.

5. Efter avslutad inslagning, skdr av plasten och avldgsna pallen.
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Manoverpanel

Start: Impulsknapp for start av inslagning.
Programval: Impulsknapp for val av inslagningsprogram.

1
2
3 Mandver: Spanningssatter utgangar pa PLC etc. ;
4

Maskinstopp: Stoppar rérelser genom att bryta spanningen 0e000QC
pa utgangar pa PLC etc. X0 5

&)1

Operatdrspanel: For instéllning av inslagningsprogram.
Broms — plastfilm: Reglerar bromskraften for plastfilmen.

7 Huvudbrytare: Spanningssatter elskapet.

|
1 6
|
= 9
|
= O
- 7
K

Instillningar pa operatorspanelen

Visar dtgard som ska utforas eller driftstatus

TRYCK START Prog: x
PROG HAND ?

OGN
i ‘ ‘ ‘ ‘ Q HUVUDMENY

Visar valt inslagningsprogram (7-5).
Valj med knapp 2 — programval — pd mandverpanelen.
De fem programmen kan programmeras separat.

@ PROG: Ga vidare till menyn for programmering av inslagningscykel

@ (Ingen funktion)

@ HAND: Ga vidare till menyn fér handkorning

@ ?: G4 vidare till informationsmenyn
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@0 MENYN FOR
Fan o Progix PROGRAMMERING
— AV INSLAGNINGS-

-. F1 F2 F3 F4 -« CYKEL
> N/ \/ \2/ \3/ \4o/ \s/

Topp: F1. Val av inslagning med eller utan toppark.
(Frén /Till)

Stopp: F2. Val mellan avslutning av inslagningen vid
pallens topp eller botten. ( Nere / Uppe )

Film:  F3. Ga vidare till menyn for inplastningsprogram —
MENY: F4. G4 tillbaka till huvudmenyn —|

A

Q@0 MENYN FOR
, INPLASTNINGS-

Stx Fcx

PROGRAM

A

Ne: Antal inslagningsvarv p4 pallens nedre del. | = Andring av installning

Up: Antal inslagningsvarv pa pallens 6vre del. Flytta den blinkande markéren
till vardet som ska dndras med
hjalp av piltangenterna.

Tryck darefter in NUM-knap-
pen samtidigt som nytt varde
@100 MENYN FOR anges via siffertangenterna.
HANDKORNING HANDKORNING (For att f& decimaltecken ska ej

Bord Upp  Ner MENY NUM-knappen anvandas utan
tryck pd tangent markt O tills
decimaltecken visar sig.)

St: Overlappning mellan stigningsvarven.

Fc: Overlappning pa pallens topp.

F1

Tryck dérefter enter |
och F4 for att g4 tillbaka
Bord: F1. Bordrotation. till huvudmenyn —

Upp: F2. Filmvagn upp.

Ner:  F3. Filmvagn ner
MENY: F4. G4 tillbaka till huvudmenyn —|

A A

@100 INFORMATIONS-
Maskintyp: AUTO-1 M E NYN

\

MENY: F4. G4 tillbaka till huvudmenyn —|

<
<«

Nissegm”,ra”



Justering av stoppldget pa bordrotationen

Justering sker via en timer som startas av bordets rotationsgivare och
stoppra bordet efter installd tid.

Reglage for denna funktion sitter pa maskinens PLC i elskdpet.

0123
PLC ®

o

o

o

O % 0 0123

Timer

IIIIIIIIIIIIIIIIIiE!E&EEIAHHEH!HﬂIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII!!III‘\liﬂEiESﬂE%!E:K7!Q‘,T,1E;nK7



8. Underhall

For att Er strackfilmsmaskin ska fungera pa basta sdtt ar det viktigt att
Ni regelbundet skoter underhallet i enlighet med nedanstdende. Arbe-
tet ska utforas av personer med kompetens for resp. arbetsuppgift.

1 gang/skift:
e Kontrollera den allmanna funktionen.

e Plocka bort skrdp, komponenter och torka bort fett i hela
anldggningen.

1 gang/vecka:
* Rengoring av anldggningen.

e Torka av operatorspaneler med en mjuk latt fuktad duk.

1 gang/manad:
e  Kontroll av den mekaniska konstruktionens kondition och
funktion.

e Kontroll av elektriska ledningars kondition och fastsattning.

1 gang/6 manader:
e Funktionskontroll av granslagen.

¢ Funktionskontroll av samtliga nodstopp.

8.1 Driftbok

Utférda kontroller och reparationer ska dokumenteras i en Driftbok.
Se utformningsforslag nedan. Denna omfattar: Datum for 6versyn
eller reparation, kontrollstatus, utférd reparation samt uppgift om
vem som gjort oversynen respektive reparationen.

Driftbok — Service & underhall

Typ och modell: ..o Tillverkningsnummer: ...................

Levererad: ......cooovvvvvviiviieecieeens Serviceintervall: ........cccoovvvevenrninnnn.
Service & underhall

SIGIN it

INOEETINEAT: .viiitiiiitcietcitct e
Service & underhall

SIEN. s

NOLEIINEAT: ...viiiiiiciccc s

Service och reparationer far
endast ske nir maskinen

ar allpoligt franskild fran
elnitet.

OBS Smorjning ska utforas
sparsamt sa att oljespill ej
kommer pa drivhjul.

OBS Vid demontage av
tickplat pa drivenheten sa
var aktsam da drivstationen
innehaller kedjespdnnare
som kan orsaka skada vid
oaktsamt handhavande.
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8.2 Rengoring och skotsel

Rengoring av forstrackningsaggregat
Forstrackningsaggregatets bada valsar mdste alltid vara rena, dd an-
nars inte filmen kan 16pa felfritt. Rengors med sprit.

Skétsel av drivenhet

Drivstationen &r utrustad med automatisk kedjestrackning, dock kan
kedjan behova bytas efter en langre tids drift (se separat anvisning
som levereras tillsammans med reservdelskedjan).

Drivstationen ér dven utrustad med tva drivhjul som kan komma att
behdva bytas efter en langre tids drift (se separat anvisning som leve-
reras tillsammans med reservdelskedjan).

Kontrollera arligen bade kedja och drivhjul.

Smorjning av kedja bor ske regelbundet, 2—4 ganger per ar beroende
pa driftférhallanden.

Skotsel av pallplattan

Dammtorka pallplattan. Anvand ej rengoringsmedel, eftersom det
kan innebdra att drivhjulen slirar om rengdringsmedel finns kvar pd
pallplattans periferi.

Ovrig skétselanvisning

Elektriska anslutningar: Kontrollera samtliga anslutningar och dtgarda
eventuella skador eller slitage. Ersatt vid behov med nya delar.

Muttrar och skruvar: Kontrollera att alla muttrar och skruvar ar at-
dragna.

Skyltar: Kontrollera att varningsskyltarna sitter fast och ar fullt las-
bara. De ér till for Er sdkerhet.
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9. Skyltar

Foljande skyltar finns i anldggningen.

Skylt Antal Placering

1 Under elskdpet

/ Polynova Nissen AB "\

Box 420 16, SE-126 12 Stockholm, SWEDEN
Telephone: +46-8-449 29 60
www.polynova.se

Model Article no. Serial no.
Auto 1 2000008 NP XXXXX

Wnufacturer: LENG Pac AB, Sweden C E/

Kontrollera regelbundet att alla skyltar &dr lasbara och pa sina respektive platser
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10. Atervinning

Demontering

For att demontera maskinen gor Ni som i kapitel 5 men i omvéand
ordning.

Atervinning
Nar Er maskin efter manga ars anvandning slutligen skrotas sa sker
det pa ett vis som framjar miljohdansynen.

Polynova/Nissen Strackfilmsmaskin dr tillverkad av atervinningsbara
material eller av material som kan dteranvandas. Specialinriktade
foretag tar hand om utrustning som inte langre ska anvandas och tar
tillvara de material som kan aterbrukas.
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| 1. Reservdelar

Allt underhall, byte av delar och reparationer skall ske med den aktu-
ella utrustningen satt ur drift via huvudbrytare, alternativt vid behov i
servicelage. Lasten ska om mojligt vara borttagen frdn maskinen.

Allmant

Endast Polynova original reservdelar ska anvdndas for ersiattning av
delar. Garantidtagandet kan annars upphévas i sin helhet.

Rekommenderade reservdelar

Det kan vara lampligt att skaffa vissa rekommenderade reservdelar
for eget lager. Underhallsavdelningen foresldr lampligt lager med
avseende pa de aktuella forutsattningarna.

Retur av delar

Atersind inte delar som forslitits genom normal anvandning eller
skadats genom olyckshindelse. Atersand forslitna, skadade eller
obrukbara delar om fel anses falla under garantidtagandet.

Returnera i sd fall delarna omgdende, dd annars rétten till ersattning
kan gd forlorad.

fPonnova Nissen AB\

k 1 d Box 420 16, SE-126 12 Stockholm, SWEDEN
skylten, d.v.s. Telephone: +46-8-449 29 60
www.polynova.se

Vid retur av delar ange alltid pa forsdndelsen data enligt maskin-

°

Typ Model Article no. Serial no.
° Tﬂlverkningsnummer Auto 1 2000008 NP XXXXX
och beskriv under vilka driftférhallande skadan uppstatt. Wnufacturer: LENG Pac AB, Sweden C Ej

Glom inte att ange Er handldggares namn, adress och telefonnummer.

Bestillning av reservdelar

Vid bestallning av reservdelar uppge alla data enligt maskinskylten.
* Typ

¢ Tillverkningsnummer

e Reservdelens artikel- eller
positionsnummer enligt
reservdelslistan

* Spanning for el-komponenter
e Antal
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11.1  Filmpelare

Art. Nr. Antal*  Beskrivning Kommentar

2100218 1 REM/REMTRUMMA

2100224 1 GLIDKLOSS, nr 1 1 par

2100225 1 GLIDKLOSS, nr 2

2100228 1 ELKABEL Mellan pelare och drivenhet
Skdrmad. 5 meter.

2100248 2 INDUKTIV GIVARE

2100249 1 FREKVENSOMRIKTARE 400 W

2100261 1 MANOVERRELA

2100264 2 SIGNALKABEL 5 meter. Vinklad M12-kontakt
till givare 2100248.

2100527 1 ELMOTOR 0,22 kW

2100528 1 VAXEL i=50

2100231 STYRKORT Till elbroms 0-24 V DC

Mandverpanel

2100030 1 NODSTOPP

2100236 1 MANOVERKNAPP Med inbyggd lampa

2100240 1 POTENTIOMETER 4,7 kOhm

2100242 1 OPERATORSPANEL

2100243 1 VRED Till potentiometer

2100526 1 HUVUDSTROMBRYTARE

2100539 2 TRYCKKNAPP

* Avser totalt antal delar i maskinen
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11.2  Rulistill

Art. Nr. Antal*  Beskrivning Kommentar
2100041 1 FOTOCELL
2100214 2 BOBININSATS Ovre och undre
2100229 1 FORSTRACKNINGSVALS 50 mm. 2100232 ingar.
2100232 1 GUMMI Till forstrackningsvals 50 mm
2100248 1 INDUKTIV GIVARE Skarmad PNP NO. 40 mm kontakt.
2100262 1 TRYCKFJADER
2100268 1 SIGNALKABEL 5 meter. Rak M12-kontakt
till givare 2100248.
2100313 1 O-RING Till nedre kon
2100342 1 GUMMI Till forstrackningsvals 89 mm
2100405 1 SPARRING SGA-25
2100522 1 BUSSNING
2100523 1 BRICKA
2100531 1 FLANS
2100532 1 TACKLOCK
2100533 1 MOTORAXEL
2100536 1 GANGJARN
2100537 2 GANGJARN
2100544 1 O-RING
2100545 1 KONISK PINNE
2100546 1 DISTANSBRICKA
2190052 1 RULLSTALL
2100226 1 ELBROMS
2100254 1 BROMSVALS Komplett, 50 mm
2100266 1 KUGGHJUL Till bromsvalsen (stora hjulet)
2100321 1 KUGGH]JUL Till forstarkningsvalsen (lilla hjulet)
2100517 1 AXEL FOR FILMRULLE

* Avser totalt antal delar i maskinen
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11.3 Drivenhet

Art. Nr. Antal*  Beskrivning Kommentar
2100081 2 DRIVHJUL
2100217 1 KEDJA 3/8”. Langd 2 267 mm.
Las 2100221 ingar.
2100221 1 KEDJELAS 3/8”
2100222 1 KEDJEHJUL 17 kuggar
2100223 3 SPANNHJUL
2100228 1 ELKABEL Mellan pelare och drivenhet.
Skarmad. 5 meter.
2100234 1 INDUKTIVGIVARE MED KONTAKT M18 oskdrmad PNP NC. 81,5 cm.
2100244 5 GLACIERBUSSNING Smorijfri. 16/18 x 15
2100245 3 TRYCKBRICKA 30x16x1,5
Att placeras under svangarmarna
2100247 1 DRAGFJADER 3x25x 160
2100251 1 KEDJESPANNARE Inkl. smal fjader
2100257 1 SVANGARM 350 mm.
Viénster sida sett fran elmotorn.
2100223 och 2100244 ingar.
2100260 1 SLUTVAXEL NMRV040/18/i=7,5
2100265 1 SVANGARM 260 mm.
Hoger sida sett fran elmotorn.
2100223 och 2100244 ingar.
2100267 1 SVANGARM 250 mm.
Till kedjespannare.
2100223 och 2100244 ingdr.
2100268 1 SIGNALKABEL 5 meter. Vinklad M12-kontakt
till givare 2100234.
2100269 7 TACKPLATSSKRUV Till drivbord 2000036
2100271 2 GUMMIBUFFERT Till svangarmar
2100275 1 FJADER TILL KEDJESPANNARE
2100285 2 BRICKA 30x16x 1,577
Placeras ovanfor drivhjul mot plat.
2100320 3 LASRING Faste av spannhjul pa arm
2100519 1 MOTOR 0,25 kW
2100529 4 TACKPLATSSKRUV Till kabelkanal
2100530 1 GLACIERBUSSNING MED KRAGE Till kedjespannare (botten)
2190045 1 BOTTENPLATTA Forzinkad
2190046 1 TACKPLAT
2190049 1 TACKPLAT FOR KABELKANAL

* Avser totalt antal delar i maskinen
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11.4 Pallplatta

Art. Nr. Antal*  Beskrivning Kommentar
2100071 1 CENTRUMNAV Aldre modell.
Axeldiameter 25 mm.
Kullager 2100072 ingar.
2100072 1 KULLAGER Till gamla centrumnavet.
Yttre 47 mm. Inre 25 mm.
2100216 1 CENTRUMNAV Ny modell.
Axeldiameter 30 mm.
Kullager 2100272 ingar.
2100227 * HJUL 50 x 50 mm
2100074 > HJUL 65 x 65 mm
2100073 * HJUL 70 x 70 mm
2100272 1 KULLAGER Till nya centrumnavet.
Yttre 62 mm. Inre 30 mm.
2100274 1 KULLAGER Passar mellan gamla centrumnavet
och nya bordet.
Yttre 47 mm. Inre 30 mm.
2100538 1 KULLAGER Passar mellan nya centrumnavet

och gamla bordet.
Yttre 62 mm. Inre 25 mm.

* Avser totalt antal delar 1 maskinen

** Antal hjul varierar for olika pallplattor, se tabellen:

Pallplattans diameter 1500 mm 1 650 mm 2 000 mm 2 400 mm
Ursparad 8 hjul 8 hjul 14 hjul 14 hjul
Solid 12 hjul 12 hjul 14 hjul 14 hjul
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Endast kullager / Only bearing
Axeldiameter / Shaft diameter 25 mm: 2100072
Axeldiameter / Shaft diameter 30 mm: 2100272

Komplett centrumnav med kullager /
Complete centre hub with bearing
Axeldiameter / Shaft diameter 25 mm: 2100071
Axeldiameter / Shaft diameter 30 mm: 2100216

D
QUKL
\
/ 0:0:0:0:0:0: Hjulbredd / Wheel width 50 mm: 2100227
.0’ 0’0‘0‘0’0000 Hjulbredd / Wheel width 65 mm: 2100074
,"""""’ "“"““" Hjulbredd / Wheel width 70 mm: 2100073
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